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ablove vidlice,

i

hiaciky a podlozky

KABLOVA VIDLICA LISOVACIA 7611-0x/y  (y = velkost svornika)

P ~
‘ material med '\@\, povrchova Uprava cinovanim STN 37 1363, STN 37 1340, trieda 2
4

~=

PouZitie: pre tuhé a ohybné Cu vodice

Typ P?:)D VODICA S\Eg‘m"( SACKU
o & TooTore] o [+ [0 7]

7611-01/03/100 12 025+05 3 100 16 3,2 6 5 1 08

7611-01/04/100 12 +20 05 + 1 4 100 1,6 43 8 5 12 08
7611-03/03/100 3 3,2 6 1

T | 7611-03/04/100 26 + 36 1,5 + 2,5 4 100 23 43 8 5 12 08
] O 7611-03/05/100 5 53 10 14

o —
S) 7611-05/05/100 5 53 10 15
| L 50 + 63 4+6 100 3,6 6 1

| 7611-05/06/100 6 65 M 16

KABLOVY HACIK LISOVACI 7612-0x/y

(y = velkost svornika)

P ~
. material med '\@‘, povrchova Uprava cinovanim STN 37 1367, STN 37 1340, trieda 2
4

S=

PouZitie: pre tuhé a ohybné Cu vodice

> PRIEREZ BALENIE V ROZMERY (mm)
TyP PZ:J)D VODICA S\Eg"::)"( SACKU
: g el o e I I U
7612-03/04/100 4 23 43 8 5 12 08
26 +36 1,5+25 100
7612-03/05/100 5 23 53 10 5 14 08
7612-05/08/100 50 + 63 4+ 6 8 100 3,6 8,4 14 6 19 1
J
/ v
CUPALOVE PODLOZKY 7373-x
‘ material med material hlinik SALENIEV
Tyr SACKU
| od | o0 (s
7373-01/100 3,5 8 1 100
f i 7373-03/100 4 10,5 1 100
s 7373-05/100 5 125 1 100
7373-07/100 6 14 1 100
/ 7373-08/100 7,5 16 1 100
7373-09/100 8 17 1 100
7373-12/100 11 23 2 100
SliZia ako medziclanky m 7373-14 13 28 2 50
pri spédjani ukoncovacich prvkov 7373-16 17 35 P 1
z odliSnych materidlov.
7373-18 23 47 2 1




